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Ventil je pfed pouZitim nutné sefidit
(otacenim Cepicky) na oteviraci tlak 6 kPa.
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Kuzel 22 mm CSN EN ISO 5356-1
Conical connector 22 mm EN ISO 5356-1
Cislo dilu Nazev Name QTY.
001 sedlo seat 1
002 tlatna pruzina compression spring 1
004 klapka disc 1
005 tésnéni seal 1
011 Cepicka cap 1

O-krouzek 26 x 2, NBR, 70 Sh

O-ring 26 x 2, NBR, 70 Sh

Kreslil: AleS Prochaska, tel. 602344828
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Sheet
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Date
2020-04-09

Dil: Pretlakovy ventil 6 kPa

Cislo dilu: A4m
Material:
Polotovar:

Hmotnost: 36.88 g
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DETAIL C

SCALE 10 : 1

Plocha sedla 4.15476 cm2
Oteviraci sila 2.49285 N
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SECTION B-B
/Ra 1.6 ( /Ra 1)
Soubor CAD: pressure-relief valve 6 kPa, seat. SLDPRT
. i Kreslil: AleS Prochaska, tel. 602344828 0.4 o
V8eobecné tolerance dle 1ISO 2768-fH. || :R 0 T| 0.1x45
Cislo dilu: 001 Hmotnost: 16.15 g
Units Scale | Size | Sheet Date Material: POM-C, black
mm G 1:1 A4 2 of 7 [ 2020-04-09| Polotovar:
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SECTION A-A

Soubor CAD: pressure-relief valve 6 kPa, cap.SLDPRT

Ra 1.6 ( Ra 3.2)

VSeobecné tolerance dle ISO 2768-fH.

Kreslil: AleS Prochaska, tel. 602344828
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Scale
2:1

Size
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Sheet Date

3 of 7 | 2020-04-09

Dil: Cepicka

Cislo dilu: 011

Material: POM-C, black
Polotovar:

Hmotnost: 16.95 g
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Pruzina tla¢na

Smysl vinuti pravy
Vnitini pramér 12.5
Stredni pramér 13.3
Vnéjsi pramér 141
Primér dratu 0.8
Volna délka 225
Cinné zavity 5.5
Uzaviraci zavity 1+1
Provedeni koncu brousené
Material Stainless spring wire DIN 1.4571
Teoreticka tuhost  |0.311984 N/mm

Vyrobni tolerance dle CSN 02 6002

Soubor CAD: pressure-relief valve 6 kPa, spring.SLDPRT

Kreslil: AleS Prochaska, tel. 602344828
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Dil: tlacna pruzina
Cislo dilu: 002

Units
mm

=iC)

Scale
2:1

Size | Sheet

A4 | 4 0of 7 | 2020-04-09

Date Material: Stainless spring wire DIN 1.4571

Polotovar: Pruzinovy drat, nerez, & 0.80

Hmotnost: 1.22 g
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SECTION D-D

Soubor CAD: pressure-relief valve 6 kPa, disc.SLDPRT
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Ra 3.2 ( Ra 1.6)

VSeobecné tolerance dle ISO 2768-fH.

Kreslil: AleS Prochaska, tel. 602344828
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Dil: klapka

Cislo dilu: 004
Material: POM-C, black
Polotovar:

Hmotnost: 1.67 g




Soubor CAD: pressure-relief valve 6 kPa, seal. SLDPRT

Kreslil: AleS Prochaska, tel. 602344828
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Dil: tésnéni
Cislo dilu: 005

Date Material: Silicone Rubber 40 Sh
2020-04-09| Polotovar: Félie 1 mm

Hmotnost: 0.61 g




287 mm

200 mm

Doporuceni pro obrabéni pouzitych termoplasti: POM-C — polyoxymethylene, copolymer

Obecné je vhodné volit nizsi otacky a vétsi prarez tfisky nez pro hlinikové slitiny. Cilem je silna, lehce natavena
Spona. Nechladi se, jediné pokud je potfeba odvadét Spony z hlubsi kapsy nebo pokud se frézuje nestabilni kus s
tenkou sténou velmi malym ubérem a Spony by délaly "chmyfi".

Frézovani: pro bézné obrabéni je vhodna monoliticka karbidova fréza v provedeni na hlinik nebo dvou- az tfizuba
univerzalni, nemusi byt povlakovana. Dulezita je velka mezizubova mezera pro dobry odvod $pon. Typické fezné
podminky pro univerzalni tfizubou frézu 8 x 19 jsou 8000/min, posuv zacit na 1000 mm/min, pro drazkovani o
néco nizsi a upravit podle vysledku.

Soustruzeni: pouzit VBD pro hlinik, ostré, le§téné, nepovlakované, R 0.4 a vétsi, ¢asto Ize cely kus obrobit
jedinym noZem s platkem DCxx. Niz3i otaCky a vysSi posuv nez pro hlinik.

Vrtani: nizké otacky, velmi vysoky posuv na otacku. Napfiklad vrtak 3 mm, 1500 otacek, posuv 1500 mm/min, po
2 mm vyjizdét aby Spony neodrely povrch kusu. Posuv neni uveden chybné, skute¢né je to 20x vice nez do oceli
(0.33 D na otacku, pro véetsi vrtaky méné, pro pramér 16 se jiz posuv blizi Feznym podminkam pro ocel). Pokud je
to mozné, diry vrtat pfed frézovanim povrchu na ¢isto, protoze Spony pfeci jenom nékdy povrch odfou.

Zavitovani: pouzit synchronni zavitovani nebo frézovani zavitu. POM-C neni dostateéné& pevny aby se dala pouZit
zavitofezna hlava nebo kompenzacni sklicidlo.

Srazeni hran: vyhradné strojné&, napf. monolitickou fazetovou frézou.

LeSténi: neprovadi se, ani mechanicke, ani plamenem.

/Ra 0.8
Ve vykresech mohou byt uvedeny pro tfiskové obrabéni neobvykle nizké drsnosti (napf. ), ale téch je
snadné s uvedenymi nastroji dosahnout.

V pfipadé nutnosti (pouZiti emulze) se obrobky ¢isti v ultrazvukové prace béZnym detergentem.

Kreslil: AleS Prochaska, tel. 602344828 | ﬁ

co RO\VIE lNlT g:zls:lo dilu: Hmotnost: g

Units G@ Scale | Size | Sheet Date Material:

1:1 A4 7 of 7 | 2020-04-09| Polotovar:




	Sheet 1
	Drawing View1
	Drawing View28
	Section View E-E

	Sheet 2
	Drawing View3
	Section View B-B
	Detail View C (10 : 1)

	Sheet 3
	Drawing View38
	Section View A-A

	Sheet 4
	Drawing View8
	Drawing View22

	Sheet 5
	Drawing View11
	Section View D-D
	Detail View G (10 : 1)

	Sheet 6
	Drawing View15
	Drawing View16

	Sheet 7

